Programma SPVDA.- SuPerVisione inDustria 4.0

E' un'applicazione standalone per I'automazione
del processo produttivo di un sistema PLC, le cui
funzionalita di base riprendono quelle di uno
SCADA (Supervisorv Control And Data Acquisition)
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~3\ < 2>\ = Attualmente integra i driver per la comunicazione
con PLC delle seguenti tipologie:
Siemens serie 300, 400, 1200 e 1500
Allen Bradley Microlegix, CompactLogix, ControlLogix, SLC e Plc5 (
Omron serie CSe CJ
SPVDA4 & personalizzabile -
SPVD4 pus essere installato indifferentemente integrato con

Database Microsoft SQL Server o MySQL
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Esempio SPVD4 installato presso ditta di lavorazione metalli.

In questo caso I'applicativo legge idati salvati dal sistema di gestione di una presso
cesoia idraulica costituito da un PLC Siemens memorizzandoli in un database MySQL.
Calcola delle statistiche di lavorazione e fornisce la lista dei dati prelevati dalla
presso-cesoia che possono essere anche ricercati filirandoli opportunamente.
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Connessione Presso-cesoia Connessiane Database MySQL
CPU  Siemens Simatic Unita remota Dy

STABILITA
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Statistiche
Pacchi Tagh KWh consumati
(] T 9324 11853
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08/102020 11:53 |34 1 101
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Filtri Ricerca Dati Presso-cesoia
Data niziale Data finale. Metri spintore
venerdi 23 oftobre 2020 | venerd 23 oftobre 2020 ~

vltino messaggio

hessaggio Avvio applicazione
Data 23/10/2020 ora

In questo caso l'applicativo comunica con un PLC Omron che gestisce un impianto di taglio
Il evenli ed allanmi allivi memorizzandoli in un
database SQL Server. Infine consente di inviare ordini di produzione all'impianto.
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Recezione dati EVENTI

Data 96/62/2628  Operatore  Oper Forne Processate 215

ora 16:24:52 Lotto 10052 Nr Forne o

Tipo LAVORD Nome Ricetta Formasenzacuore Dischi Processati 405
Cod. Prodotto 12615 Dischi Scortati  ag
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Tipo sTOR Allarni 4
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